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DOBRADICAS
SERIE N

Para portas com molduras
OU com grande espessura

SALICE
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DOBRADICA SERIEN

Para portas com molduras ou grandes espessura.

SERIE N

Numero indicativo da dobradica necessaria,
em fungdo das dimensdes e do peso da porta.

DOBRADICAS

O inovador seletor permite a regulacdo da forca de desaceleracéo.

Dobradicas com sistema de desaceleracdo com dois pistdes a 6leo
Dimensées do copo @ 40 mm.

siliconado, regulavel, integrado no copo.

Valor constante “L” 1.3 mm: ndo muda,
regulando lateralmente a dobradica.

MADEIRAS & DERIVADOS
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COMPONENTES TECNICOS

Calgo simétricas e assimétricas em aco ou em

zinco niquelado opaco da série 200.

Encaixe rapido sobre calgo Domi.
Posicionamento com curso pré-estabelecido

sobre calco tradicionais da série 200.
Nota: utilizar chave de fenda POZIDRIVE n. 2

para todos os parafusos.

Calco

Peso da porta (N)
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Regulagdo frontal com base nas séries 200 + 2,8 mm.
Regulagdo frontal com base Domi, de - 0,5 a + 2,8 mm.

Regulagdo lateral compensada de - 1,5 a + 4,5mm.
Regulagdo vertical £ 2 mm.

Regulacdo
90| FERRAGENS



DOBRADICAS

SERIE N
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DOBRADICA SERIE F - Abertura 94°
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Dobradicas com sistema de desaceleracdo com dois pistdes a éleo
siliconado, regulavel, integrado no caneco.
O inovador seletor permite a regulagem da forca de desaceleracdo.

Informacdes técnicas

Para portas com molduras ou grandes espessura, até 40 mm.
Profundidade do caneco 15.5 mm.

Abertura 94°.

Possibilidade de furagdo da porta “K” de 3 a 14 mm.

Adaptével a todos os calcos tradicionais da Série 200

e a todos os calcos Domi de encaixe rapido.

Espaco necessario para abertura da porta

T=:120 21 :22:23:24 :25:26:27 :28:29 :i30:31:32:33:34:35:36:37:38:39:40]L=

K=3 i A= :03:04:06:07:09:10:12:14:1.7:19:22:24:29:38:47:57:66:7.6:86:95:105]0.0
K=4 ' A= :03:04:06:07:09 10:12:14:16:19:21:24 27:32:41:50:6.0:69:79:88:9.8]0.0
K=6 i A=:03:04:06:0.7:08:10:12 14:16:18:21:24:273.0:35:44:53:62:7.2:81:91]0.0
K=6 : A= ;03:04:05:07:08:10;12:14:16:1.8:21:23 26:29:32:39:4.7:56:66:75:84]0.0
K=7 ' A= 03:04:05:07:08;10:12:14:16:18:20:23:26:29:32;35:42:51:6.0:69;7.8]0.0
K=8 i A= {03:04:05:07:08;10:11:13:15:18;20:23:25:28:31:35:38:46:54:63;7.2]0.0
=9 A= 1 03:04:05:07:08:10:11:13:15:1.7:20:22:25:28:31:34:38:42:50:58:6.7[0.0
K=10 A= {03  04:05:06:08:09:11:13 15:1.7 :19:22:24:27:3.0:33 37 41:46:54 6.2]08
K=11: A= 1 03:04:05:06:08:09:11:13:15:1.7:19:22 24 :27:3.0i{33:36:40:44:50:5.8|1.8
K=12: A= {03 :04:05:06:08:09:11:13 ;15:1.7:1.9:21:24:26:29:32:36:39:43:4.7:54]28
K=13 A= /03 :04:05:06:08:09 11 :12:14:16 :19:21:23:26;29:32:35:39:42:46:51]38
K=14: A= 103 :04:05:06:0.7:09 11 :12:14:16 18:21:23:26:28:31:35:38:4.1 45:50()48

0 alinhamento correto da porta diminui os valores de “A” e de “L".
L min §

Entrada da porta

Entrada da porta com relagdo & lateral, na posi¢do de maxima
abertura. O valor indicado é obtido com a dobradica brago 0, altura
da base H=0 e valor K = 3.

FERRAGENS

COMPONENTES TECNICOS -

Contencao

Com esta férmula pode-se obter a espessura maxima da porta
regulada em abertura sem interferir com as laterais, portas ou
paredes adjacentes. E preciso sempre levar em conta a tabela
de valores L-K-T.

C=27.3 + K+ A
LN <3,
c C
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DOBRADICAS

SERIE N

Braco 0 e braco 9

Embalagens ¢ Caixa com 300 pegas - Pallet com 7.200 pecas Parafusos para

madeira

Brago 22
Embalagens ¢ Caixa com 150 pegas - Pallet com 3.600 pegas : E

240

Utilizar esta formula para estabelecer o
tipo de brago da dobradica, a furagédo
da porta “K” e a altura da calgo “H"
necessarias para resolver todos os
problemas de instalag&o.

Utilizar as tabelas “Furacéo e fixacdo” na
pagina 71 para completar os cédigos da
dobradica desejada.

DOBRADICA RECTA 94° sracoo

H=19 + K- (D)

303.040.003.478 - DOBRADICA RECTA CLIP @40 94° F52 SOFT SALICE CX=300 UNI
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